Podstawowe parametry materialow budowlanych
11 Listopada 100 - dach

Rodzaj materialu

Parametry

Blacha stalowa powlekana

-grubos¢ rdzenia stalowego: 0,5 mm
- powloka: Poliester, HBP
- grubos¢ powloki ocynku: 275 g/m2

Cegla klinkierowa pelna

- wymiary: 25x12x6,5 cm

- klasa 35

- absorpcja wody < 6%

- wytrzymalos¢ na Sciskanie: klasa 60

- wsp. przewodzenia ciepla: 0,67 W/mK

Cement portlandzki

- zmiany objetosci (Le Chatelier): <10 mm

- poczatek czasu wigzania: > 75 minut

- wytrzymalos¢ na Sciskanie po 2 dniach: > 10 MPa

- wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 28 dniach: > 32,5 MPa
<52,5 MPa

Dachowka ceramiczna
karpiowka standard
polokragla

- wymiary: 380 x 180 mm
- zapotrzebowanie: od 36 szt./m2
- ciezar: 1,7 kg/szt.

Deski, bale i belki iglaste
obrzynane nasycone

- wilgotnos¢: 15-20 %

- gestoS¢ pozorna drewna: od 470-550 kg/m3

- Sciskanie wzdluz wlokien: 23-34MPa

- Sciskanie w poprzek wildkien: 8,0-13,5S MPa

- twardos$¢: 28-30 MPa (metoda przy pomocy kulki

metalowej o przekroju 1 cm2)

- drewno klasy min. C30 zabezpieczone Srodkiem ognio
ochronnym i przeciw korozji biologicznej FOBOS M-4
lub innym o identycznym dzialaniu

Emulsja gruntujaca
wzmacniajgca podloze
ATLAS UNI-GRUNT

- gesto$¢ emulsji: ok. 1,0 g/cm3

- zuzycie: 0,1 — 0,5 kg/1 m2

- temp. podl. i otoczenia w trakcie prac: od +5°C do+25°C
- czas schnig¢cia: 2 godziny

Folia wstepnego krycia
wysokoparoprzepuszczalna

- masa powierzchniowa: 115 g/m2
- wytrzymalos¢ na zerwanie: wzdluz >220 N/5 cm

w poprzek >120 N/5 cm
- paroprzepuszczalnosé: 2000 g/m2/24h  23°C/85%
- zakres temperatur stosowania: -40°C do +120°C

Impregnat do drewna Fobos

- zawartos¢ subst. nierozpuszczalnych w wodzie: < 1%
- wskaznik pH 30% roztworu o temp. 20°C: 5,7+0,5

M-4 - gleb. wnik. 30% rozt. w drewno o wilg. 12%: >1,8mm
- gleb. wnik. 30% rozt. w drewno o wilg. 28%: >4,0mm
- o przekroju 4 x 6 cm
- rozstaw lat dostosowany do wymagan konstrukcyj-
Laty i listwy iglaste nych dachowki

- drewno klasy min. C30 zabezpieczone $Srodkiem ognio
ochronnym i przeciw korozji biologicznej FOBOS M-4
lub innym o identycznym dzialaniu




Rynny i rury spustowe
powlekane

- blacha stalowa powlekana obustronnie plastizolem lub
HBP
- grubos¢ rdzenia stalowego: 0,6 mm

Spoiwo cynowo-olowiowe LC-
60

- temperatura topnienia: 183-193°C
- temperatura pracy: 250-350°C

- zawartos¢ cyny: 59,5-60,5%

- zawartos¢ olowiu: 39,5-40,5%

- min. czystos¢ surowcow: 99,90%

Wapno hydratyzowane

- wapno czynne: > 80%

- wilgotnos$¢: < 2%

- pozostalo$¢ na sicie 0,2 mm: < 2%

- pozostalos¢ na sicie 0,09 mm: < 7%
- gleboko$¢ wnikania: > 10 i <50 mm

Plyty styropianowe EPS

e Wsp. przewodzenia ciepta: 0,040 [W/(mK)]

o Wytrzymalos$¢ na zginanie: > 115 kPa

e  Wytrzymalo$¢ na rozciaganie prostopadle do
powierzchni czolowych: > 100 kPa

o Kilasa reakcji na ogien: E

e  Grubosé: T(1) £2 mm

e Dlugosé: L(2) £ 2 mm

e Szerokos¢: W(2) =2 mm

e Prostokatnos¢: Sb(5) £ 5 mm/1000 mm

o Plaskos¢: P(5) 5 mm

e Stabilno$¢ wymiarowa w stalych normalnych
warunkach laboratoryjnych: DS(N)2 + 0,2%

e Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci: DS(70,-)2 <2%

Podkladowa masa tynkarska
ATLAS CERPLAST

- gestosS¢ gotowego wyrobu: ok. 1,5 g/cm3

- przyczepnos$¢ do betonu: >1,0 MPa

- temperatura otoczenia i podloza w trakcie prac: od
+5°C do +30°C

- czas schnigcia: 46 h

Siatka elewacyjna zbrojaca z
wldkna szklanego

- gramatura po wykonczeniu: 145 g/m

- sila zrywajaca (watek/osnowa): 2422/2386 N

- sila zrywajaca po dzialaniu roztworu alkalicznego
(watek/osnowa): 1274/1259 N

- wymiar oczka: 4,3x4,7 mm

Zaprawa klejaca do
styropianu i zatapiania siatki
ATLAS STOPTER K-20

- gestoS¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,27 kg/dm3

- gestoS¢ objetosciowa masy po wymieszaniu: ok. 1,6
kg/m3

- gesto$¢ w stanie suchym po zwigzaniu: ok. 1,47 kg/m3

- przyczepnos¢ do betonu: min. 0,6 MPa

- przyczepno$¢ do styropianu: min. 0,1 MPa

Silikon budowlany

- ciezar wlasciwy: 0,98 +/- 0,02 g/cm3;
- twardos$¢ shore A: 18;
- zalecana temperatura stosowania: od +5°C do




+40°C (tempo utwardzania silikonu w
temperaturach ujemnych ulega znacznemu
spowolnieniu);

- odpornos¢ temperaturowa: od -40°C do +100°C;

- czas obrdébki: 15-25 min;

- tempo utwardzania: 2,0 mm/24 h, (zaleznie od
grubosci spoiny, temperatury otoczenia i wilgotnosci
powietrza);




